华润水泥（昌江）有限公司
职业病危害现状评价网上公开信息（2021）
[bookmark: _GoBack]根据《职业卫生技术服务机构工作规范》（安监总厅安健〔2014〕39号文）的要求，现将《华润水泥（昌江）有限公司职业病危害现状评价报告书》相关信息公示如下：
评价单位：海南佑源检测科技有限公司
用人单位：华润水泥（昌江）有限公司
项目地理位置：海南省昌江黎族自治县石碌镇
项目联系人：何丽平
项目简介：用人单位有三条熟料新型干法水泥生产线，其中一线日产熟料2000吨，是南京水泥工业设计研究院设计，配套建设1条100万吨水泥粉磨系统；二线日产熟料2500吨，是天津水泥工业设计研究院设计，配套建设1条100万吨水泥粉磨系统；三线日产熟料5000吨，是南京凯盛水泥工业设计研究院设计。三条生产线均采用国际先进的旋风预分解窑新型干法水泥生产工艺技术，选用先进、成熟、可靠的设备。关键设备、部件从国外进口，采用中央控制室集散控制系统，实现整个生产流程自动化。
2000吨和2500吨熟料生产线(一、二线)配备了8MW纯低温余热发电机组，5000吨熟料生产线（三线）配备了12MW纯低温余热发电机组，充分利用窑头、窑尾排放的废热资源进行发电。
2500吨熟料生产线（二线）协同处置3万吨/年工业废弃物(其中处置废有机溶剂与含有机溶剂废物、废矿物油与含矿物油废物及表面处理废物等2万t/a，处置废催化剂1万t/a)。
生产规模：
年产熟料360万吨；
年产水泥200万吨；
年危废处置3万吨工业废弃物。
现场调查人员：王晓霞、王立国
现场调查时间：2021.9.6
用人单位陪同人：何丽平
现场检测人员：钟国天、王立国、林玲、谢佳宸、麦少刚
现场检测时间：2021.10.21 ⁓ 2021.10.30
用人单位陪同人：何丽平
用人单位存在的主要职业病危害因素及检测结果：
通过对用人单位生产工艺过程进行综合分析和现场职业卫生学调查，用人单位在生产过程中产生和存在的主要职业病危害因素有：粉尘(包括石灰石尘、矽尘、煤尘、其他粉尘、水泥粉尘、石膏尘等)、二氧化氮、二氧化硫、噪声、高温及热辐射、工频电场等。设备维修工进行设备维修及保养时，还可接触高浓度粉尘、锰及其化合物、一氧化碳、二氧化氮、臭氧、高温、噪声等职业病危害因素。
实验室人员可能接触刺激性化学试剂盐酸，物理检测可能存在高温和噪声。危废处置主要处理废催化剂、苯乙烯焦油、油泥等含油废物、废有机溶剂，危废品种比较单一，可能接触粉尘、镍、镉、甲醇、乙腈、苯乙烯、苯、甲苯、二甲苯等。
本次检查噪声超标点较多，主要接触岗位为一线烧成巡检工、二线烧成巡检工、三线烧成巡检工、一线水泥磨巡检工、二线水泥磨巡检工、矿山部破碎技工等，其他岗位接触的职业病危害因素的浓度和强度符合职业接触限值的要求。
评价结论与建议：
根据《国家卫生健康委办公厅关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录的通知》（国卫办职健发〔2021〕5号），结合本项目职业病危害因素的种类、性质、接触人数及其危害程度等综合分析，用人单位作业场所职业病危害风险分类为“职业病危害严重”级别。
根据现场调查情况，对华润水泥（昌江）有限公司的职业病防治日常管理工作提出以下建议：
针对粉尘危害，做好收尘器的日常维护，确保收尘器运行正常；物料落料口，尽量封闭，减少扬尘，同时监督工人正确佩戴劳动防护用品；
2、针对噪声，公司目前配备的3M1270降噪耳塞(SNR=25dB(A))，降噪效果为15dB(A),现场检测部分设备的噪声超过100dB(A)(一、二、三线煤磨机及罗茨风机，矿山部二线振筛)，佩戴后不能满足要求，建议对相关巡检岗位配备SNR≥38dB(A)降噪耳塞；
3、针对化学性有害因素，尤其危废处置过程中，接触的多种化学性危害因素，存在因除臭系统失灵、防护用品失效，突然大量接触等造成的急性职业性中毒事故，应制定切实可行的应急预案并进行演练，同时与定点医疗机构合作，确保及时响应，中毒人员能够得到及时救治。
4、针对危废处置过程中危废技工接触的有毒有害气体，现场检查用人单位使用3M3200半面罩，配防有机蒸汽滤毒盒，当滤毒盒失效时，要能够做到及时更换，如果条件允许，可以配备全面罩。
5、监督电焊维修作业人员正确佩戴劳动防护用品。
技术审查专家组评审意见：/。
